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So wird Fliissigfarbe sauber

dosiert

Das neue kompakte Dosiersystem Colordos von HNP Mikrosy-
steme erleichtert den Umstieg auf Fliissigfarbe im Kunststoff-

spritzgiefsen enorm

Behiélter mit Fliissigfarbe wechseln ohne blaue
Fingerspitzenund Fleckenauf dem Deutschheft
- diese Herausforderung kennen wir alle aus
unserer Schulzeit. Und gab es zur Abwechslung
eine Fiillerpatrone mit roter oder griiner Tinte,
sokonnte manauchdie Farbverschleppungsehr
gut beobachten.

Auchwenndie Schulzeitlangehinterunsliegt,
fiir Anwender von Fliissigfarbenbleibt ein schnel-
ler und sauberer Farbwechsel eine grofie Heraus-
forderung. Im Kunststoffspritzgieffentragt neben
dem persdnlichen Geschick des Technikers vor
allemdie geeignete technische Losungzum Erfolg
bei.

Speziell fiir diese Aufgabe wurde von HNP
Mikrosysteme das kompakte Dosiersystem
Colordos entwickelt. Das Unternehmen mit Sitz
in Schwerin entwickelt, produziertund vertreibt
weltweit Pumpensysteme, diekleine und kleins-
te Fliissigkeitsmengen prézise dosieren.

Das nun neu vorgestellte System wird an der
Spritzgieimaschine oberhalb der Férderschne-
ckeinstalliertund dosiertdie Fliissigfarbe direkt
in den Granulatstrom. Colordos ist insbeson-
dere fiir Verarbeiter mit begrenztem Platz in
den Produktionshallen interessant. Denn das
Aufstellen einer separaten Dosiereinheit entfllt.

Herzstlick Mikrozahnringpumpe

Hauptkomponenten des Dosiersystems sind eine
Mikrozahnringpumpe, eine Dosierdiise sowie
eine intuitiv bedienbare Displaysteuerung. Mi-

kropumpenhabenssich fiir die Dosierungkleins-
ter Fliissigkeitsmengen bereits im Maschinen-
und Anlagenbau,im Chemie-und Pharmabereich
sowieinder Labor-und Analysetechnikbew#hrt.
HNP Mikrosysteme setzt im Colordos eine mo-
dulare Mikrozahnringpumpe vom Typ mzr-7245
ein. Die Pumpe gewé#hrleistet die exakte Dosie-
rung und eine hohe Farbtreue bei geringster
Farbzugabe. Abhingig von Dosierzeit und Vis-
kositdt der Farbe realisiert sie Dosiervolumen
von 0,02 bis 100 g Farbe pro Schuss.

Die Displaysteuerung ist auf eine intuitive
Bedienbarkeitausgelegt. Siekommuniziertdirekt
mit der SpritzgieBmaschine und synchronisiert
die prizise, wiederholgenaue Dosierung. Darin
enthalten sind verschiedene Bedienerebenen,
eine Anzeige fiir die Restlaufzeit bis zum Ge-
bindewechsel, einen Alarmmanager sowie einen
Reinigungsmodus. In der Farbcodeverwaltung
hinterlegt der Mitarbeiter bis zu 30 Farbcode-
rezepturen fiir den wiederholten Einsatz der
Fliissigfarben. Der Alarmmanager zeigt War-
nungen an, beispielsweise einen niedrigen Fiill-
stand der Flussigfarbe, der durch eine in die
Gebindehalterung integrierte Wégezelle {iber-
wacht wird. Bei Stérungen wird die Spritzgief3-
maschine angehalten um Ausschuss zu vermei-
den.

Erfahrungen mit Fliissigfarben
Das speziell entwickelte Dosierdiisendesign ver-
hindert Farbverschleppung im Einzugsbereich.

Einbaulage des Dosiersystems Colordos am Beispiel des Allrounders 320 von Arburg

Kurze Fluidverbindungen zwischen Gebinde und
Pumpenmodul sind mit tropffreien Schnellver-
schlusskupplungenversehen. Sowird ein schnel-
ler und sauberer Farbwechsel moglich.
Praxiserfahrungen sammelten die Techniker
von HNP Mikrosysteme beispielsweise mit Ha-
bisol Fliissigfarben und den Fliissigfarben von
Rowasol. Inder Gebindehalterung oberhalb des
Pumpenmoduls kann unter anderem das res-
sourcenschonende Mehrwegsystem Color Cube
von Rowasol platziert werden. Farbgebinde an-
derer Hersteller sind ebenfalls integrierbar.

System mit weiteren Potenzialen

Zur Zusammenarbeit hat Udo Wilkens, Ge-
schiftsfiihrer der Rowasol GmbH, eine klare
Meinung: ,,Das Colordos von HNP Mikrosyste-
mevereintdie hohen Anspriiche unserer Kunden
an einen sauberen Farbwechsel, hohe Prizision
und geringem Platzbedarf auf optimale Weise.
Vor allem im Anwendungsfeld F+E zur Einfér-
bung von Materialien wie PBT und PA sehe ich
sehr grofies Potenzial.“ Ergdnzend dazu sagt

der Geschiftsfiihrer:, Ebenfalls hervorzuheben
ist dasausgezeichnete Projektmanagement un-
seres Partners. Denn bei der Umstellung auf
Fliissigeinfarbungist ein hohes Mafy an Service
vor Ort notig, dass durch die Schweriner Kolle-
gen gewdhrleistet wird.“

Der Blick geht gen Herbst

»Nach den corona-bedingten Einschrankungen
der letzten Monate setzen wir auf Présenztermi-
ne zur Kundenbetreuung vor Ort und zur 6ffent-
lichen Vorstellung des Dosiersystems auf der
Fakuma im Oktober, blickt Olaf Lang aus dem
Technischen Vertrieb von HNP Mikrosysteme
voraus.

,»Der schnelle und saubere Farbwechsel spart
Material und Zeit, vermeidet Ausschuss, schont
die Umweltund sorgtfiir eine optimale Auslastung
der Maschinen. Wir mdchten zeigen, dass Color-
dos die geeignete technische Lésung fiir die Um-
stellung von Masterbatch auf den Einsatz von
Fliissigfarben im Kunststoffspritzguss ist*, er-
ginzt Lang. pB

Dank Trocknungsampel alles

im Blick

Bei den Kompakttrocknern von Amboss + Langbein leuchtet fort-
an der Rahmen - ein Ampelsystem visualisiert den Systemzustand

Amboss+Langbeinhatseinen Kompakttrocknern
einen beleuchteten Rahmen verpasst. Durch die
»Trocknungsampel“ wird dasaktuelle Trocknungs-
ergebnisam System farblich gekennzeichnet. Wird
das Material vorgetrocknet, leuchtet der entspre-
chende Rahmen gelb. Ist die Vortrockenzeit abge-
laufen - das Granulat also fiir die Verarbeitung
bereit - erleuchtet der Rahmen griin. Die Farbe
Blau wird dann wiedergegeben, wenn das Materi-
al aufgrund gednderter Verarbeitungsparameter
nur noch trocken gehalten wird. Bei roter Farbge-
bungliegt eine Stdrung vor. Das System weist den
Nutzerauflerdem auf Wartungsintervallehin. Das
Uberpriifen der Trocknerwartung wird somit ge-
wihrleistet, ein ,Vergessen* gehort der Vergan-
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genheit an. Des Weiteren hat Amboss + Langbein
die Kessel fiir die Kleinstmengen-Trocknung op-
timiert. Dafiir wurde die Prozessluftfithrung ver-
bessert.Je Kesselistnun ein Durchsatzim Bereich
von 2 bis 8 kg/h ohne Verluste im Trocknungser-
gebnis realisierbar.

Die dargestellte Einheit befiillt die nachgela-
gerte Plastifiziereinheit mit Granulat, welches
mittels Trockenluft transportiert wird. Die fiir
den Transport genutzte Trockenluft wird dem
Trocknungssystem dann {iber die zweite Leitung
wieder zur Verfiigunggestellt. Daskontinuierliche
Beschleiernmit Trockenluftverhindert die Feuch-
teaufnahme auf der Plastifiziereinheit. Und das
selbst bei ldngeren Produktionsstillstinden. b

Amboss + Langbein hat seine Kompakttrockner mit einem beleuchteten Rahmen ausgestattet, der den
Systemzustand entsprechend farblich visualisiert. Das System selbst trocknet auch Kleinstmengen.
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