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Platzsparende Schraubenkompressoren

Die Schraubenkompressor-
modelle C 4(D)R bis C 15(D)R 
von Boge eignen sich wegen 
ihrer geringen Stellfläche 
für beengte Platzverhältnis-
se. In ihnen sind alle not-
wendigen Komponenten in 
einer Verdichterstufe inte-
griert und sämtliche war-
tungsrelevanten Teile leicht 
zugänglich angeordnet. 
 Verrohrungen, Verbindungs-
leitungen und die damit 
 verbundenen Druckverluste 
entfallen. Die Kompressorenreihe 
umfasst Ausführungen von  
0,427 bis zu 1,74 m3/min Liefer-
menge bei 8 bar Höchstdruck.  
Für den Höchstdruck von 13 bar 
reduzieren sich die maximalen 
Liefermengen auf 0,280 bis 
1,33 m3/min. Die Schalldämmung 
ermöglicht den Einsatz der Ma-

schinen direkt am Arbeitsplatz. 
Sie werden zusammen mit Zu-
satzelementen wie Trockner, Öl-
Wasser-Trenner, integriertem Fil-
ter oder Frequenzumrichter fertig 
montiert und als anschlussfertige 
Einheit ausgeliefert. 
» www.prozesstechnik-online.de 

Suchwort: cav1115boge

Schraubenverdichter in API-Ausführung

Die Schraubenverdichter von GEA in API-Ausführung sind 
speziell für die Anforderungen der Gasverdichtung und Pro-
zesskühlung in der chemischen Industrie sowie in der Öl- 
und Gasindustrie konzipiert. Mit 24 Baugrößen decken sie 
einen Fördervolumenbereich von 231 bis 11.467 m3/h ab. 
Die Maschinen können mit einem Stahlgussgehäuse, war-
tungsfreien Kippsegment-Axiallagern und doppelten Gleit-
ringdichtungen ausgestattet werden. Rotorpositionssyste-
me und die Messung der Lagertemperatur dienen der Be-
triebsüberwachung und erhöhen die Sicherheit. Ein verlän-
gerter mechanischer Prüflauf und ein erweiterter Doku-
mentationsumfang sind optional verfügbar. Die Kompres-
soren sind für den Betrieb mit brennbaren Gasen zugelas-
sen. Dies betrifft beispielsweise die Verdichtung von Kälte-
mitteln oder Prozessgasen wie Propan oder CO2 und die An-
wendungen mit Erdgas, Biogas und Gasgemischen.
» www.prozesstechnik-online.de 

Suchwort: cav1115gearefrigeration

Betriebliches Energiemanagement

Für die Energieüberwachung und 
-einsparung bietet Wago ein ab-
gestimmtes Portfolio an Strom- 
und Energiemessern. Econ bietet 
ein vollständiges, modulares Sys-
tem für das betriebliche Energie-
management. Jetzt kooperieren 
beide Unternehmen und können 
ihren Kunden so eine durchgängi-
ge Plug-and-play-Lösung von der 
Energiedatenerfassung bis zur 
Analyse anbieten. Um aus den 
Messdaten aussagekräftige Ana-
lysen und relevante Key-Perfor-
mance-Indikatoren (KPI) für ein 
Energiemanagement zu gewin-
nen, hat Wago gemeinsam mit 
Econ eine Schnittstelle für die 
Energiemanagementsoftware 

Econ 3.0 entwickelt. Die webba-
sierte Software erstellt aus den 
Messdaten vielfältige, individuali-
sierbare Analysen und Berichte 
und liefert alle wichtigen Leis-
tungskennzahlen, von Verlaufs-, 
Verbrauchs- und Kostenberichten 
über ABC-Analysen und XY-Plots 
für Korrelationsanalysen bis hin 
zum Sankey-Diagramm für die Vi-
sualisierung der Energieflüsse im 
Unternehmen oder der Spektral-
analyse (auch Heatmap oder Car-
pet Plot) zur schnellen Identifika-
tion von Leistungsspitzen und 
wiederkehrenden Ereignissen. 
» www.prozesstechnik-online.de 

Suchwort: cav1115econ

Pumpmodul für kontinuierlichen Betrieb

Das modulare Dosiersystem von 
HNP Mikrosysteme ist gleichzei-
tig Designkonzept und Kompo-
nentenbaukasten, auf dessen Ba-
sis ein kundenspezifisches, 
schlüsselfertiges Pumpmodul 
konzipiert wird. Damit wird den 
geänderten Anforderungen der 
Feinchemie durch die Umstellung 
von Batchprozessen auf kontinu-
ierliche Prozesse entsprochen. 
Das Herzstück des Pumpmoduls 
ist eine Mikrozahnringpumpe, die 
je nach Kundenanforderung als 
hermetisch inerte oder Hochleis-
tungspumpe ausgewählt wird. 
Weitere Bausteine des Moduls 
sind beispielsweise Filter, Senso-

ren und Durchflussmesser. Mit 
Hilfe der Volumenstromregelung 
werden konstante Volumenströ-
me zwischen 1 μl und 1152 ml/
min realisiert.
» www.prozesstechnik-online.de 

Suchwort: cav1115hnp
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